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1.

WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej STWIORB sg wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych obiektow inzynierskich w ramach budowy inwestycji ,BUDOWA
OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI ZtOCIENIEC WRAZ Z INFRASTRUKTURA
TECHNICZNA".

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacje techniczne sg stosowane jako wytyczne przy wykonaniu i odbiorze robot
realizacji przedmiotowej inwestycji w zakresie okreslonym w pkt.1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH STWIORB

N A

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, zwigzanych z
budowa, przebudowa, modernizacjg i remontem obiektéw inzynieryjnych.

Pelny zakres robét zwigzanych z naprawa konstrukciji betonowych nie byt mozliwy do
okreslenie w fazie projektowej, z uwagi na napelnienie cieczg zbiornikéw i komor
podczas pracy oczyszczalni i osady zalegajgce na scianach. Wizualnie oceniono do
naprawy tylko ubytki powierzchniowe betonu dla czesci konstrukcji znajdujgcej sie nad
terenem. W trakcie prac przygotowawczych do prac zasadniczych, t.j. po opréznieniu i
umyciu zbiornikbw, moze okaza¢ sie ze wymagana jest iniekcja na skutek popekan
betonu w konstrukgji.

Prace, ktére obejmuje niniejsza specyfikacja zwigzane sg z naprawg konstrukciji
betonowych i zelbetowych i dotyczg tych obiektéw istniejacych, w ktérych beton, w
wyniku wieloletniego uzytkowania, ulegt karbonatyzacji, uszkodzeniom mechanicznym
lub innego rodzaju zniszczeniom eksploatacyjnym a takze w ktérych beton zostat
naruszony w wyniku planowanych wyburzen.

Roboty wiasciwe nalezy poprzedzi¢ pracami przygotowawczymi i tymczasowymi.

Prace przygotowawcze — oprOznianie i mycie zbiornikéw, wyburzenia istniejgcych
elementow, demontaze wyposazenia technologicznego, czyszczenie po wyburzeniach i
demontazach - prace te nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg STWIORB
01.16 Roboty rozbiorkowe: wyburzenia, demontaze urzadzen, rozbiorka podioza
nawierzchni, przygotowanie zbiornikdw cieczy do prac rozbiorkowych i montazowych.

Robotami tymczasowymi  jest ustawienie rusztowan, zadaszen, oston, itp - tam, gdzie
jest to wymagane z uwagi ha wykonywane naprawy

Zakres prac zasadniczych wi gzanych z niniejszg specyfikacjg obejmuje:
prace przygotowawcze,
dostarczenie materiatdw przewidzianych do wykonania robdét,
opracowanie projektu technologii napraw poszczegoélnych obiektow
montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,
montaz i demontaz ewentualnych zadaszen, namiotéw lub innych oston,
przygotowanie i oczyszczenie podioza,
oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekciji,
przygotowanie materiatdw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,
wykonanie iniekgcji rys,
wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,
wykonanie warstwy gruntujgcej,
wykonanie wypetnienia i warstwy wyroéwnujgcej,
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[ pielegnacja wykonanych napraw,

(1 przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych STWIORB lub
Zleconych przez Inspektora Nadzoru

[0 gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

71 oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robot.

Prace wyst epuja w nast epujacych obiektach oczyszczalni  sciekéw:

1. Budynek krat OB.2 — (demontaz i montaz urzadzen)
« naprawa konstrukcji kanatow przeptywowych $ciekédw miejscach demontazu i montazu
urzadzen)
2. Piaskownik OB.3 — (zmiana wyposazenia piaskownika, wymiana urzgdzen i
napowietrzania)
* naprawa zelbetowej konstrukciji wewnatrz piaskownika
0 istniejgce koryta
(1 w skosach betonowych przy dnie zbiornika przed montazem pomp i napowietrzania
« naprawa korony piaskownika po demontazu wyposazenia
3. Komory osadu czynnego
* renowacja istniejgcej bryty komory (dotyczy catosci komér osadu czynnego (dokiadny
zakres bedzie mozna okresli¢ po opréznieniu reaktoréw ze Sciekow)
e uzupetnienia/naprawa zelbetowej konstrukcji w miejscach demontazu pomostow i
urzadzen
4. Drobne naprawy konstrukcji tu nie wymienionych , takze w innych obiektach tu nie
wymienionych
5. Nakladanie powtok ochrony powierzchni ujete i opisane w dokumentacji projektowej

Poza tym mog g wyst gpi ¢ inne naprawy konstrukcji  zelbetowych i betonowych -
peten zakres robét zostanie okre  $lony po opré znieniu zbiornikow, w
porozumieniem z Inspektorem nadzoru.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z definicjami
zawartymi w odpowiednich normach iwytycznych oraz okresleniami podanymi w
STWIORB 00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét, bezpieczenstwo
pracownikéw i wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz
za ich zgodnosc¢ z niniejszg STWIORB i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB 00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Naprawy konstrukcji betonowych wynikajg z koniecznosci przeprowadzenia napraw
zwigzanych z likwidacjg szkdd wywotanych korozjg i zuzyciem technicznym. Ponadto
takze z powodu zabezpieczenia po wyburzonych $cianach (odstoniete istniejgce
zbrojenie)..

Konieczne jest zastosowanie wlasciwych materialtdbw naprawczych w celu odtworzenie
lub zwiekszenie pierwotnej wytrzymatosci konstrukcji zelbetowej, a takze stworzenia
wysokiej jakosci ochrony dla zbrojenia.
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Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej STWIORB..

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:

[1 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2006 r. Nr
156, poz. 1118 z pézn. zm.).

[ ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

[0 Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z pOzniejszymi zmianami) - Obwieszczenie Marszalka Sejmu
Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 24 sierpnia 2004 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci Dz.U. 2004 nr 204 poz. 2087

[J Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U.
Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami),

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych dopuszczalne jest
stosowanie wylgcznie systemowych zestawdéw do napraw i iniekcji konstrukcji
betonowych i zelbetowych posiadajgcych aprobate techniczna do tego typu zastosowan
oraz betonéw zgodnych z STWIORB dotyczacg wykonywania konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

Materiaty wybrane do napraw muszg by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Do czyszczenia dna zbiornika z izolacji bitumicznej moga by¢é zastosowane rozne
metody, tj. takie, ktore zagwarantujg skuteczne usuniecie starej izolacji (np.
piaskowanie, szlifowanie, szczotkowanie).

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Do przeprowadzenia napraw elementow betonowych i zelbetowych uzywa sie
najczesciej zapraw cementowych i betondéw z dodatkiem polimeru. Produkty takie majg
zwiekszong przyczepnos¢ do podioza betonowego i zaprawy niz zaprawy pozbawiona
zawartosci polimeru., a réwniez zwiekszong odpornos¢ na dziatanie wody, zwiekszong
odpornos¢ na uderzenia,[] zmniejszong nasigkliwosc.

Biorgc pod uwage specjalistyczny charakter materiatéw, nalezy pamietac¢, ze kazde
zastosowanie materialu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych musi by¢
poprzedzone bardzo szczegdtowym rozpoznaniem warunkéw, w jakich bedzie ona
pracowata, oraz doktadng oceng jakosci istniejgcego podioza betonowego.

Materialy zastosowane do renowacji winny posiada¢ stosowne atesty do stosowania w
srodowisku sciekdw komunalnych.

Materiaty uzywane na zewnatrz muszg by¢ mrozoodporne.

Materialy uzyte do renowacji winny by¢ z jednej linii technologicznej gwarantujgce
wlasciwg jakos¢ wykonania. Nalezy stosowaé produkty firm produkujgcych cate zestawy
i dysponujgce doktadnymi instrukcje wykonania prac, np. Hydrostop, PUSZ (Repaco),
Deitermann, Schomburg, ITBUD, Sika i innych firm — wybdr zestawu dla danego obiektu
i rodzaju naprawy pracy musi by¢ uzgodniony z Inwestorem a ponadto, w przypadku
wymaganej nadbudowy (np. w OWT) musi wspéilgra¢ ze stosowanym preparatem do
klejenia betonéw w przypadku nadbudowy istniejgcej konstrukciji.

— niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11,
poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,
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opracowane zgodnie Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 13 listopada 2007 r. w
sprawie karty charakterystyki Dz.U. 2007 nr 215 poz. 1588

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz.
1679, z pézn. zmianami),
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych sa:

2.2.1. Materiaty do napraw podio za
Do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych najczescie] stosuje sie nastepujgce

materiaty:
[1 zaprawa lub beton, gdzie jedynym spoiwem jest cement typ CC (CEMENT
CONCRETE)

(1 beton natryskowy,

(1 zaprawa lub beton na bazie kruszyw i zywic chemoaktywnych - masy naprawcze
polimerowo-mineralne (cementowe typu PC (Polymer Concrete),

71 zaprawa lub beton z dodatkiem polimeru (gtbwnym spoiwem jest cement) - zaprawy
typu PCC (Polymer Cement Concrete)

"1 zaprawa lub beton z dodatkiem polimeru przeznaczone do natrysku SPCC (Spritz
Polymer Cement Concrete)

[ zaprawy szpachlowe.

Beton stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zZelbetowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom STWIORB 01.1 dotyczacej wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych.

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych
powinien odpowiada¢ wymaganiom niniejszej STWIORB.

2.2.2. Materialy do iniekcji
Do wykonywania iniekcji wypetniajgcych rysy w konstrukcjach betonowych i zelbetowych
najczesciej stosuje sie nastepujgce materiaty:

zywice epoksydowe,

zywice poliuretanowe,

zywice akrylowe,

zywice krzemianowe

zaczyny i suspencje cementowe,

materiaty uzupetniajgce (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia).
Materiat iniekcyjny stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom niniejszej specyfikacji techniczne.

2.3. WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE WYROBOW DO NAPRAW KONSTRUKCJI
BETONOWYCH | ZELBETOWYCH

Wyroby do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ przyjete na budowe,
jesli spetniajg nastepujgce warunki:

O 0O o0oo0ooOod™d

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe; i
niniejszej specyfikacji technicznej,

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy

wyrobu),
— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

ST_C_09

6



producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

niebezpieczne wyroby napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych i materialy
pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych
z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie Rozporzgdzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 13 listopada 2007 r. w sprawie karty charakterystyki Dz.U. 2007 nr 215 poz.
1588

opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz.
1679, z pézn. zmianami),

spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem
podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych materiatow

nieznanego pochodzenia.

2.4. WARUNKI PRZECHOWYWANIA WYROBOW DO ROBOT HYDROI ZOLACYJNYCH

Wszystkie wyroby do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byc¢
przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dzialaniem promieni stonecznych.

Wyroby do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych konfekcjonowane powinny
by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5°C a ponize] +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobow zawierajgcych fatwopalne rozpuszczalniki
nalezy zachowac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania roboét, to wode
nalezy przechowywaé¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno
przechowywaé¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych
wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB 00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty zwigzane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych moga

by¢ wykonane recznie Ilub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych materiatow do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetiac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem i
narzedziami:
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do przygotowania podioza — myijki cisnieniowe, sprzet do przedmuchiwania sprezonym
powietrzem, miotki, szczotki druciane,

do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej — naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia

do wykonania iniekcji — specjalistyczny sprzet do tego przeznaczony

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB 00 ,Wymagania ogoine”.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materialy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposoéb,
aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

Transport i magazynowanie zalezy od stosowanego materiatlu. Materiaty do napraw sg
najczesciej w pakowane w worki PE lub w formie plynnej w kanistrach PE. Nalezy
zwraca¢ uwage na termin przydatnosci do uzycia oraz sposéb przechowywania i
transportu. Najczesciej jest podawana temperatura transportu i przechowywania od +5
do +30°C.

Materiaty w formie proszku przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w suchych
pomieszczeniach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w STWIORB 00 ,Wymagania
0golne”.

Wykonanie robo6t powinno byé zgodne instrukcjg i specyfikacjg technicznag
wytypowanego producenta zestawu do napraw oraz STWIORB dotyczgcg wykonywania
konstrukcji betonowych i zelbetowych. Przed przystgpieniem do whasciwych napraw,
zalecane jest przeprowadza¢ naprawy proébne na ograniczonej powierzchni.
Przystgpienie do zasadniczych napraw moze nastgpi¢c po uzyskaniu zadowalajgcej
jakosci tych napraw.

Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji technologie
napraw i materialy uzywane przy naprawach poszczegolnych istniejgcych obiektéw,
ktore wymagajg napraw. Grubos$¢ naktadanej masy zalezy od wielkosci ubytku — jest to
wielkos¢ ktéra decyduje o doborze produktu. llos¢ i charakterystyke zuzywanego
materialu Wykonawca powinien sam okresli¢ na podstawie zuzycia podanego przez
producenta jak i wlasnego doswiadczenia.

Wykonawca uwzgledni wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane
z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych..

Wykonawca bedzie zatrudnia¢ pracownikow o kwalifikacjach i doswiadczeniu
zawodowym umozliwiajgcych wykonanie przedmiotowej pracy.

Roboty specjalistyczne powinny byé prowadzone zgodnie z instrukcjami Producenta
materialtdbw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych oraz zgodnie z kartami
technicznymi lub aprobatami technicznymi stosowanych materiatbw. Prace nalezy
wykonywa¢ w temperaturach zewnetrznych okreslanych przez producenta zastawu;
zazwyczaj producenci najczesciej okreslajg, ze temperatura otoczenia w czasie
wykonywania robot powinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie
wyzsza od temperatury punktu rosy.

Bardzo specjalistyczne prace naprawcze zwigzane z iniekcjg powinny by¢ wykonywane
przez specjalistyczne firmy, majgce doswiadczenie i sprzet dla tego rodzaju prac.

ST_C_09




Dla prawidlowego wykonania prac naprawczych nalezy przygotowa¢ odpowiednio
miejsca pracy (plac budowy):

[0 Elementy betonowe poddane zabieg om naprawczym powinny by¢ odstoniete.

[0 Przy pracach prowadzonych na wysokosci nalezy ustawi¢ rusztowania robocze stojgce
lub podwieszone, a jesli wykonywane prace bedg wykonywane ponizej gruntu,
wykona¢ odpowiednie wykopy o szerokosci umozliwiajgcg prace - nie mniej niz 60cm.

0 Przy pracach prowadzonych w studzienkach zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie

1 Miejsca napraw powinny by¢ izolowane od stonca, wiatru, opadow.

71 Kontakt z substancjami chemicznymi, ktére sg zawarte w mieszankach do napraw
moze oddziatlywaé na skore i oczy — nalezy przestrzega¢ odnosnych przepiséw bhp

0 Wszystkie prace nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcymi aktualnie przepisami i
normami, w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo ludzi, mienia i srodowiska. Prace
naprawcze prowadzone w zbiornikach, zwilaszcza w zbiornikach zamknietych
(studzienki) musza by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi przepisami bhp
dotyczgcymi prowadzenia prac w tych zbiornikach (zabezpieczy¢ odpowiednig
wentylacje pomieszczen trudnodostepnych, wyposazenie w srodki ochrony osobistej i
sprzetu bhp dla ewakuacji i transportu poszkodowanych, odpowiednie przeszkolenie
bhp na wypadek zagrozenia)

o Prace naprawcze kolejnych etapéw musza by¢ prowadzone w sposob nie powodujgcy
uszkodzen juz wykonanych prac np. uszkodzenie wykonanych powtok ochronnych
linami lub rusztowaniami lub prowadzonymi w poblizu pracami remontowymi.

5.2. ZAKRES WYKONYWANIA ROBOT
5.2.1. NAPRAWY POWIERZCHNIOWE
5.2.1.1. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete
przez skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem.

Naprawiana powierzchnia betonu musi byé oczyszczona, sucha, bez pylu i
zanieczyszczen, beton nie moze wykazywaé¢ oznak korozji. Nalezy usungé wszystkie
luzne czesci i substancje zakidcajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje i tluszcze itd.
Bezposrednio przed naprawg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac¢ sprezonym
powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych odnosnie:
—wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

—temperatury podioza,

—wilgotnosci podtoza,

—szorstkosci

5.2.1.2. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojen iowej

W przypadku wystgpienia odkrytych pretéw zbrojeniowych, oczysci¢ do stopnia
czystosci wymaganego w kartach technicznych stosowanych materialdw. a nastepnie
zabezpieczy¢ odpowiednim preparatem, stanowigcym  antykorozyjng powioke dla
pretow zbrojeniowych. Preparat powinien by¢é nakiadany bezposrednio po usunigeciu
rdzy ze zbrojenia.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ zabezpieczana antykorozyjnie (jezeli zestaw przewiduje
zastosowanie zabezpieczenia) za pomocg preparatow, bedgcych elementem danego
zestawu materialdw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg
techniczng Producenta i aprobatg techniczna.
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5.2.1.3. Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane (jezeli zestaw przewiduje
zastosowanie gruntu) za pomocg preparatow gruntujgcych, bedgcych elementem
danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg
techniczng Producenta i aprobatg techniczna.

5.2.1.4. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyrbwnuj  gcej

Wypelnienie i warstwa wyréwnujgca powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatow
bedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych
zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng.

Prace zwigzane z wykonaniem naprawy winny by¢ prowadzone z zachowaniem
wymagan kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez dla
stosowanego materiatu.

Przy nakladaniu poszczegolnych warstw materiatdbw naprawczych nalezy przestrzegac
zalecanych przez Producenta sposobow naktadania materialtdbw naprawczych, stanu
podioza, zakres6éw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
Przy naprawach powierzchniowych mozna warstwe naprawczej zazbroi¢ siatkg z
tworzywa sztucznego.

W tych fragmentach, gdzie korozja betonu jest bardzo gteboka oprécz odpowiedniej
masy halezy zastosowaé rowniez siatke zbrojeniows .

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢é odebrana przez Inspektora
Nadzoru. Przystgpienie do kolejnych etapow robot moze nastgpi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.

5.2.2. INIEKCJE
5.2.2.1. Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete
przez skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).
Iniektowana rysa musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton wokot
rysy nie moze wykazywaé oznak korozji. Nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci i
substancje zaktocajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje i thuszcze itd.
Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajgcej ryse, nalezy ryse przedmuchac
sprezonym powietrzem.
Instrukcja wykonania iniekcji musi by¢ scisle okreslona przez producenta.
Sposéb przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatdbw iniekcyjnych i ich aprobatach
technicznych preparatu stosownego do iniekcji odnosnie:

[ temperatury podtoza,

1 wilgotnosci podioza.
Po oczyszczeniu, wzdtuz rysy nalezy zamontowa¢ wentyle do iniekcji. Stosuje sie
wentyle czynne, przez ktére wtaczany bedzie srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne
stuzgce do odpowietrzenia. Na wentylach czynnych montuje sie zawory.
Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiada¢ wartosciom podanym w
kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.
Najczesciej otwory do osadzenia wentyli wierci sie pod kgtem 45°, tak aby otwor przeciat
ryse mniej wiecej w potowie gtebokosci rysy. Srednica otworu zalezy do wymiar6w
wentyla.
Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia sie nakladajgc sie wzdluz niej warstwe
pokrywajgca. Do wykonania zamkniecia rys stosowac nalezy materiaty stosowane do
napraw powierzchniowych betonu.
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Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inspektora Nadzoru.
Przystgpienie od kolejnych etapéw robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu do Dziennika Budowy.

5.2.2.2. Wykonanie iniekcji

I I R o

[

Iniekcja (wypetnienie rys) powinna by¢ wykonywana zgodnie z kartg techniczng
Producenta i aprobatg techniczng stosowanego do iniekcji materiatu.

Prace zwigzane z wykonaniem iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i zelbetowych
winny by¢ prowadzone =z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, Kkart technicznych Producenta i aprobat technicznych dla
stosowanego materiatu.

Przy wykonywaniu iniekcji nalezy przestrzegac zalecanych przez Producenta sposobéw
wykonania iniekcji, stanu podtoza, zakreséw temperatur otoczenia i podioza oraz
wilgotnosci podfoza i powietrza.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inspektora Nadzoru. Przystgpienie do
kolejnych etapow rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika
Budowy.

KONTROLA JAKO SCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB 00

~Wymagania ogolne”.

Naprawy i wzmocnienia konstrukcji zelbetowych nalezy wykonywac zgodnie z projektem

Wykonawcy, niniejszg STWIORB , zgodnie ze sztukg budowlang pod nadzorem

technicznym wedtug wymagan Prawa budowlanego.

Kontroli podlegajg wszystkie etapy prowadzenia robdét.

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow, podioza i wykonania izolacji , a z kazdej

czynnosci sporzadzi¢ odrebny protokét lub dokonac¢ formalnego zapisu w Dzienniku

Budowy.

Przystgpieniem do robdt kontrola obejmuje:
stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
kontrola prawidlowosci przygotowania podioza (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng dokladnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych,
doktadnosci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni
oraz stwierdzeniem braku plam i zabrudzen)

Kontrole wykonania powinno wykonywaé sie po natozeniu kazdej nowej warstwy:
prawidtowos¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej (wizualna
ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem
braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),
prawidtowos¢ wykonania warstwy sczepnej , szczegOlnie w miejscach
trudnodostepnych (wnekach, niszach, za pretami zbrojeniowymi);
prawidtowo$¢ wykonania warstw naprawczych, wypetniajgcych ubytki - wizualna ocena
wykonania wypelnienia; kontrolowaé¢ nalezy grubos¢ i wlasciwe utozenie warstw, ich
zageszczenie, jednorodnos¢ wykonania, brak pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),
warstwy szpachlowej (powierzchniowej) - sprawdzeniu podlega rownos¢ powierzchni
zgodnie z kryteriami, ktére zawarte powinny by¢ w Kontrakcie
prawidtowosc¢ przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng
doktadnosci usunigcia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku
zabrudzen oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rysy),
prawidtowos¢ wykonania iniekcji — wypetnienia rysy (wizualna ocena wykonania iniekcji
z oceng jednorodnosci wykonania wypetnienia),

Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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Po zakonczeniu prac sprawdzeniu podlega teren budowy. Teren powinien zostaé
uprzgtniety, wnetrza zbiornikbw wyczyszczone, gruz i odpady wywiezione,
zabezpieczenia zdemontowane a wykopy (o ile Umowa nie stanowi inaczej) zasypane, a
wyglad terenu przywrécony do stanu jak przed robotami.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w STWIORB 00 ,Wymagania
0golne”.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukcji
betonowych i zelbetowych lub inny sposéb, po uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjami producenta, niniejsza
specyfikacjg, techniczng, ustaleniami indywidualnymi oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru.
Uznaje sie, ze roboty zostaly wykonane prawidiowo, jezeli wszystkie czynnosci
wymienione w pkt.6 zostalty ocenione pozytywnie.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru, w oparciu o przeprowadzone pomiary w
konfrontacji z dokumentacja projektowg (dokumentacja projektowa wykonawcy
akceptowana przez Inspektora Nadzoru przed rozpoczeciem prac), STWIORB i
ustaleniami indywidualnymi.
Odbidr robot zanikajgcych
Odbidr robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robaot.
Odbidr robot zanikajagcych dotyczy:

[l oczyszczenie podioza,

(1 zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia lub innych elementow stalowych,

[ natozenie kazdej nowej warstwy
Czynnos¢ odbioru winna by¢ dokumentowana odpowiednim protokotem i adnotacjg w
dzienniku budowy o prawidtowym wykonaniu robot.

Odbior czesciowy
Odbior czesciowy przeprowadza sie dla wybranego fragmentu Iub odcinka
prowadzonych robét wg zasad takich jak odbior koncowy

Odbidér koncowy
Odbiér koncowy odbywa sie po zakohczeniu wszystkich prac w danym obiekcie.
Uczestnikami odbioru sg Inspektor Nadzoru, Kierownik Budowy lub inny przedstawiciel
Wykonawcy, Podwykonawca.
Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ dokumenty:
[l peing dokumentacje powykonawcza,
[ protokoty z badan,
T wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robot niezgodnosci i dziatan
korekcyjnych,
[0 pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora
Nadzoru.
Odbiér koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:
[0 zgodnos¢ z dokumentacijg techniczna,
[ prawidtowos$¢ wykonania przygotowania poditoza,
[l prawidtowos¢ wykonania napraw powierzchni i uszkodzen wgtebnych wraz z
uzupetnieniami,
[ prawidiowos¢ wykonania rob6t dodatkowych.
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Uznaje sie, ze roboty zostaly wykonane prawidiowo, jezeli wszystkie czynnosci
wymienione w pkt.2,5 i 6 niniejszej STWIORB zostaly ocenione pozytywnie. Nie
wystepujg przecieki. R6zne odcienie szarosci zwigzanej powloki izolacyjnej mogg byc¢
spowodowane rézng wilgotnoscig podioza, nie wplywajg na szczelnosé wykonanej
izolacji. Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczy¢ go do
dokumentacji budowy.
Do odbioru koncowego Wykonawca obowigzany jest przygotowac

dziennik budowy,

deklaracje zgodnosci zastosowanych materiatéw, aprobaty techniczne, atesty,

recepty i ustalenia technologiczne jesli takie wystapity,

wyniki pomiaréw kontrolnych, jesli takie byty wymagane w umowie, oraz badan,

wpisane do dziennika budowy,

protokoty odbioréw technicznych czesciowych
[J inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

0O

O

O

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Zasady odbiorow robot i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

Podstawe ptatnhosci stanowi protokdt odbioru robot podpisany przez Inspektora Nadzoru,
stwierdzajgcy zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowg i niniejszg
STWIORB. Pfatnosc¢ za roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy:

PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-EN 1542:2000  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci.

10.2. Inne dokumenty.

— Karty informacji technicznej o produktach przeznaczonych do napraw betonu i
konstrukcji zelbetowych
— Aprobaty techniczne
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